KROJAC

Posao krojaca je izrada odjece, od zamisli do gotovog
proizvoda. Kroja¢ odabire modele, obavlja konstrukcijsku
pripremu, krojenje, Sivanje i doradu odjece, izraduje naputke

za odrzavanje i njegu odjeée, a Cesto izraduje i unikatne _
modele (kroja¢ po mjeri), Sto otvara vrata uspjeha mastovitim i spretnim krojacima. Takoder,
krojaci mogu raditi u industrijskim postrojenjima ili u obrtnickim
radionicama . Krojaci zaposleni u industriji izraduju odjecéu za Siroko trziste.
Krojaci u obrtnickim radionicama rade za uze trziste ili po narudzbi.
PozZeljne osobine krojaca su dobar vid, spretnost prstiju i ruku,
raspoznavanje boja, strpljivost, kreativnost, razvijena masta, sklonost
uvodenju noviteta i sl.

Moguénost zaposljavanja je velika u tekstilnoj industriji

ali i kao samostalni obrtnik.

Obrazovni program traje tri godine. Tijekom obrazovanja ucenici polazu
pomocnicki ispit. Obrazovanje zavrsSava izradom i obranom zavrsnog
rada, nakon ¢ega ucenici stjeCu zvanje Kroja¢. Nakon 3 godina iskustva u
struci mogu se prijaviti za polaganje majstorskog ispita pri obrtnickim
komorama. Postoji mogucnost nastavka Skolovanja u obrazovanju
odraslih. Time su otvorene moguénosti daljnjeg obrazovanja uz poloZenu
drZavnu maturu na visim i visokim ugilistima.

PREDNOST NASE SKOLE:

Krojacki salon sa svim potrebnim Siva¢im strojevima
za prakticnu nastavu. Ucenici sudjeluju na drzavnom
natjecanju ,,Dani odjece” gdje se organiziraju modne

revije.




BROJ SATI TJEDNO

NASTAVNI PREDMET
1. razred 2. razred 3. razred

Hrvatski jezik 3 3 3
Strani jezik 2 2 2
Povijest 2 - -
Etika/Vjeronauk 1 1 1
TZK 1 1 1
Politika i gospodarstvo - 2 -
Matematika u struci 2 1 1
Tekstilni materijali 1 2 -
Estetika odijevanja 2 - -
Osnove raCunalstva s vijezbama 2 - -
Konstrukcija odjec¢e - 3 3
Tehnologija izrade odjec¢e - - 3
IZBORNA NASTAVA 1 2 2
UKUPNO 17 17 16
EESIS'ICNA NASTAVA U 23 23 21




KPOJAY

Mocao Kpojaua je uspaga ogehe, og 3amumc/in 4o rotoBor
npoussoaa. Kpojau bupa mogene, o6aB/ba KOHCTPYKLMjCKY
npunpemy, Kpojeme, Wneere 1 gopagy oaehe, nspahyje
ynyTCTBa 33 oAprKaBakbe n Hery ogehe, a yecto nspahyje n
YHUKaTHe mogene (Kpojay no mepw), LWTO OTBapa BpaTa ycnexa
MAaLLTOBUTUM U CMIPETHUM Kpojaumma. Takohe, Kpojaum mory aa
paze y UHAYCTPUjCKMM NOCTPOjeHbUMa UM Y 3aHATCKUM
pagnoHuuama. Kpojaum 3anocneHu y uHaycTpuju nspahyjy
ozehy 3a wWnpoko TpuwTe. Kpojaun y

3aHaTCKMM paguMoHMLLaMa paje 3a yKe
TPKULLUTE WU NO HaPYLIBUHMW.

Morkes/bHe KBaNnpUKaumje n ocobmHe Kpojaya cy gobap sua,
CNPETHOCT NPCTHjy U PYKy, pacno3HaBakbe 60ja, CTPN/bUBOCT,
KpPeaTMBHOCT, pa3BMjeHa MallTa, CKIOHOCT yBohery HOBUTETA U CA.

MoryhHoCT 3anow/baBaka je Be/INKA Y TEKCTU/THO]

MHAYCTPWUjU @ N KAO CaMOCTa/IHU 3aHaTAU]a.

O6pa3oBHM Nporpam Tpaje Tpu roanHe. Tokom obpas3oBatba yYeHULM NONAXKY MOMONHUYKK
ncnut. ObpasoBatbe ce 3aBpLUABA M3PaALOM M 0A6pPaHOM 3aBPLUHOT Paja, HAKOH Yera
yYEeHULM CTMYY 3Bakbe Kpojay. HakoH 3 rogMHa UCKYCTBa Y CTPYLM MOTY ce NPUjaBuTHM 3a
nonarake MajCTOPCKOr UCMUTA NPU 3aHATCKMM KOMopama. MNocToju moryhHOCT HacTaBKa
LWKO/1I0Batba y 0bpa3oBatby ogpacamx. Tume cy otBopeHe moryhHOCTM aasber obpa3oBatba
Y3 MNOIO}KEHY ApKaBHY MaTypy Ha BULMM U BUCOKMM YUUIULITUMA.

NPEAHOCT HALLE LUKONE:

Kpojauku canoH ca cBMM noTpebHuUm
wuBahnm mawmMHama 3a NpakTUYHY
HacTaBy. YYEeHULM y4yecTBYyjy Ha
HaUMOHAIHOM TaKMMuYerby "aHu
opehe" rae ce opraHusyjy mogHe
pesuje.




HACTABHUW NPEOMET

BPOJ YACOBA HEQEJLHO

1. paspen 2. paspeq 3. paspeg

XpBaTcKku jesnk 3 3 3
Cpncku jesnk 3 3 3
CTtpaHu jesuk 2 2 2
VcTopuja 2 - -
ETvka/BepoHayka 1 1 1
®unsnyko Bacnutare 1 1 1
MonwuTnka 1 rocnogapcTeo - 2 -
MaTtemaTtuka y cTpyum 2 1 1
TekcTunHn matepujanu 1 2 -
EcTtetnka ogeBarba 2 - -
OcHoBe padvyHapcTBa ca 5 i i
Bjexxbama

KoHcTpykuuja ogehe - 3 3
TexHonorunja n3page ogehe - - 3
M3BOPHA HACTABA 1 2 2
YKYMNHO 17 17 16
NMPAKTUYHA HACTABA Y 23 23 21

KON




